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CAIET DE SARCINI

PREVEDERI GENERALE

La executarea lucrarilor se vor respecta prevederile din standardele si
normativele in vigoare. Antreprenorul are obligatia sa studieze documentatia
pusa la dispozitie de investitor, sa examineze terenul si amplasamentul
lucrarilor astfel incat sa aprecieze si sa preia pe propria raspundere conditiile
de executie a lucrarilor. Antreprenorul este obligat sa efectueze la cererea
investitorului verificari suplimentare, fata de prevederile prezentului caiet de
sarcini. Antreprenorul va asigura prin posibilitati proprii sau prin colaborare cu
unitati de specialitate efectuarea tuturor incercarilor si determinarilor rezultate
din aplicarea prezentului caiet de sarcini.

Acest capitol cuprinde specificatii pentru executia lucrarilor de zugraveli,
vopsitorii gi tapete. Standarde de referinta si materiale C3 - 76 Normativ
pentru executarea lucrarilor de zugraveli si vopsitorii;

ZUGRAVELI

Lucrari care trebuiesc terminate inainte de inceperea zugravelilor si
vopsitoriilor.

inainte de inceperea lucrarilor de zugraveli toate lucrérile si reparatiile de
tencuieli, glet, placaje, trebuie sa fie terminate.

Inainte de inceperea lucrarilor de zugravire sau vopsire a fatadelor, trebuie
sa fie complet executate toate lucrarile la fatada constructiei ca: jgheaburi,
burlane, streasini, cornise, glafuri, socluri, cofrete, etc.

Pregatirea suprafetelor de beton sau tencuiala driscuita.

in vederea finisarii cu zugraveli suprafetele trebuie s fie driscuite cat mai
fin, astfel ca urmele de drisca sa fie cat mai putin vizibile. in cazul suprafetelor
tencuite sau de beton plane si netede, toti porii ramasi de la turnare se vor
umple cu mortar de ciment - var, dupa ce in prealabil bavurile si dungile iesite
in relief au fost indepartate.



Pregatirea suprafetelor gletuite

Suprafetele cu glet de ipsos sau glet de var, glet de nisip (ipsos) cu
aracet, trebuie sa fie plane si netede, fara desprinderi sau fisuri; varul folosit
trebuie s aiba o vechime de cel putin 14 zile. Toate fisurile, neregularittile
se chituiesc de catre zugravul vopsitor sau se gpacluiesc cu pasta de aceiasi
compozitie cu a gletului. Pasta de ipsos folositd pentru chituirea defectelor
izolate, se prepara din doua parii ipsos si 0 parte apa. Pasta se va prepara
in cantita! care sa poata fi folosite Thainte de sfarsitul prizei ipsosului. Dupa
spacluirea suprafetelor mai mari se foloseste si pasta de ipsos - var, cu
compozitie de 1 parte ipsos si 1 parte lapte de var (in volume). Dupé uscarea
portiunilor reparate suprafata se slefuieste cu hartie de slefuit, dupa care se
curata de praf cu peria sau bidinele curate si uscate. Conditii de executie
Lucrarile de finisare a peretilor si tavanelor se vor incepe la o temperatura de
minim 5° C pentru zugraveli si de cel putin + 15° C pentru vopsitorii gi se vor
mentine aceste temperaturi pe tot timpul lucrarilor si cel putin incd 9 ore
pentru zugraveli si 15 zile pentru vopsitorii. Finisajele nu se vor executa pe
timp de ceata si nici la un interval mai mic de 2 ore de la incetarea ploii, de
asemenea se va evita lucrul la faiade Tn orele de insorire maxima sau vant
puternic. Se interzice folosirea vopselelor cu termenul de utilizare depasit.
Aplicarea zugravelii Spoielile (preparate din lapte de var, fara pigmenti si
grasimi) si zugravelile de var se vor executa in dou3, trei straturi. Primul strat
are rol de grund (constituind stratul de legatura intre suprafata pregatita si
zugraveala) el creeaza o suprafatd uniforma ca porozitate, putere de absortie
si culoare. Aplicarea primului strat se va face imediat dupa terminarea
lucrarilor pregatitoare cel mult 24 ore, in caz contrar stergerea de praf se va
efectua din nou inainte de aplicarea primului strat de zugraveala. La
zugravirea peretilor se delimiteaza de la inceput suprafetele care trebuiesc
zugravite diferit, prin trasarea unor linii subfiri intre suprafetele respective (de
exemplu intre tavan si pereti). Zona imediat invecinata liniei de demarcatie
se zugraveste cu o pensula.

Zugraveala se aplica prin stropire cu aparate de pulverizat. Pentru a
asigura o mai buna aderenta de suport primul start de zugraveala se poate
aplica cu trafaletul. Se admite si aplicarea manuala cu trafaletul a tuturor
straturilor zugrévelii numai pe suprafete mici. in cazul zugrévelilor manuale
intinderea straturilor se va face purtadndu-se trafaletul pe direciii
perpendiculare, la plafoane uitima netezire se va face pe directia luminii (spre
fereastra) iar peretii in sens orizontal. n timpul lucrului se vor evita depunerile
la fundul vasului. Fiecare strat se va aplica dupd uscarea celui precedent.
Zugravirea manuala se va face concomitent de catre doi zugravi, unul
executand zugraveala partii superioare a peretelui de pe scara dubla, iar

2



celalalt zugravind de pe pardoseala partea inferioara a peretelui, pentru a se
evita apariia de dungi la locul de imbinare. in cazul unor incéperi in care se
executa lambriuri in vopsea de ulei (bai, bucatarii, spalatorii, séli de clas,
etc.) se zugraveste mai intai partea superioard a peretelui impreuna cu
tavanul, iar apoi se executa lambriuri in ulei. Limita de demarcatie se trage
cu culoare de apa, asa cum s-a indicat mai sus.

La aplicarea mecanizata prin stropire se pot utiliza aparate de
pulverizat:

e cu actiune discontinua - la care pentru fiecare alimentare a rezervorului cu
compozitia de zugraveala este necesara intreruperea lucrului;

¢ CcU actiune continua - la care compozitia de zugraveala este absorbita de
pompa aparatului printr-un vas (recipient) alimentat continuu. Aparatul cu
actiune discontinua folosit curent este aparatul tip Calimax conform listei
uzuale de scule, dispozitive si utilaje. Inainte de aplicarea compozitiei de
zugraveala se executa urmatoarele actiuni pregatitoare:
e se umple rezervorul cu compozitia de zugraveala asezandu-se pe gura
rezervorului o sita pentru strecurarea ei,

e se ridica presiunea in rezervor prin pompare manualda, pana la 3 +5
atmosfere;  se deschide robinetul si se regleaza jetut;
s se verifica manometrul i legatura furtunului la rezervor si tija diuzei.

Ca aparat de pulverizat cu actiune continua se poate folosi aparatul
electric de zugravit (AEZ. 1) cu compozitia de zugraveala, strecurata in
prealabil, se alimenteaza continuu un recipient (galeata) separat pe masura
consumului, de unde este absorbita prin furtun in rezervorul de presiune si
respinsa prin furtunul de refulare in pulverizator. Tnainte de aplicarea
compozitiei de zugraveala se executad urmatoarele operatii pregéatitoare:

e se prepara compozitia de zugraveala cu o astfel de consistenta incat
sa asigure posibilitatea de a fi pulverizata si se strecoara prin sita; se umple
recipientul de alimentare continua si se introduce furtunul de absortie in acest
recipient;

e se aclioneaza pompa cu membrana pana la presiunea de 5 - 6
atmosfere si se deschide robinetul pulverizatorului;

e se verificd buna funclionare a aparatului (manometrul, legatura
furtunului de absortie cu aparatul, legatura furtunului de refulare cu diuza si
cu pulverizatorul, starea de functionare a pompei $i a pulverizatorului, etc.);

¢ se regleaza jetul.

La aparatul electric de zugravit, inainte de punerea in functiune se va
face legatura acestuia cu pamantul.

Pentru executarea zugravelii cu aparatele de pulverizare se
procedeaza in felul urmator:



e se ridica presiunea in pompa pana la cea de lucru, se deschide
robinetul de la pulverizator si se Tncepe stropitul;

» jetul sub care compozitia de zugraveala iese din diuza pulverizatorului
trebuie sa fie cu stropii fini si Tn unghi drept fatd de suprafata care se
finiseaza, iar duza sa se afle la o distanta de suprafata de 0,751,00 m, astfel
Tncat compozitia care se pulverizeaza sa nu cada pe jos si sa nu ricoseze;

» pentru o aplicare a compozitiei de zugravealad, se executa cu diuza
pulverizatorului miscari in spirala;

« fiecare strat se aplicd numai dupa uscarea celui precedent.

Dupa terminarea lucrului se va spala aparatul atat in interior cat si in
exterior precum si furtunul gi pulverizatorul, prin introducerea unei cantitati
de apa in interiorul aparatului, creindu-se din nou presiune. La zugravirea
fatadelor pentru a se impiedica uscarea brusca si cojirea zugravelilor, se va
evita aplicarea acestora pe soare puternic; aplicarea se va face in primele
ore ale diminetii sau dupa amiaza (in lunile de vard). in cazul cand este
necesar sa se lucreze pe timp insorit, suprafata se va uda cu apa in prealabil.
Aplicarea zugravelii Se aplicd un prim plan de sapun, dupa care se face
repararea defectelor marunte la tavan si pereti cu pastd de ipsos. Dupa
uscarea si slefuirea reparatiilor se aplica un strat de sapun pe portiunile
reparate, dupa care se va aplica compozitia de zugraveala in trei straturi, pe
intreaga suprafata. Atat sapunul cat si primul strat de zugraveala se aplica
cu bidineaua. Ultimele doud straturi de zugraveald se aplicd mecanizat cu
aparate de pulverizat, sau in cazuri speciale, pe suprafete mici, tot cu
bidineaua. Toate celelalte indicatii tehnologice privind aplicarea manuala sau
mecanica a zugravelii {(modul de aplicare a stratului la pereti, unelte
necesare, etc.) se executa ca la zugravelile cu lavabil.

TERMOSISTEM EXTERIOR CU POLISTIREN EXPANDAT Sl FATADA
TENCUITA

Instructiuni de monta;

Placile de polistiren expandat se fixeaza cu adeziv special, formandu-
se puncte de adeziv pe spatele placii, dupa care se fixeaza pe peretele
existent realizat din beton, lemn sau metal. Peste placi se dispune un strat
format dintr-o masa de gpaclu din adeziv in care se inglobeaza o plasa din
fibre de sticla. Straturile subtiri de acoperire exterioare pot fi din mixtura
granulara, silicat sau silicon. Termoizolarea fatadelor cladirilor folosind
presupune patru mari etape:

1. Pregatirea suprafetei

2. Fixarea placilor termoizolante

3. Realizarea retfelei protectoare

4. Realizarea tencuielii pentru exterior.



Distanta intre suprafata placilor termoizolante si esafodajul cladirii
poate ingreuna fasonarea tencuielii $i nu trebuie sa fie mai mica de 20 - 30
cm. Trebuie folosite elemente de prindere suplimentare (nu mai mult de 4
dibluri/mp) daca placile de polistiren sunt fixate pe suprafete mari, de 20mp,
cu mortar. Vantul bate cu cea mai mare putere asupra zonei aflate la 2m de
la marginea cladirii, de aceea aici numarul de dibluri trebuie sa ajunga la 8/
mp. In cazul in care lucrarile au loc pe timp de iarna, se vor acoperi schelele.
Daca pentru urmatoarele trei zile sunt prevazute temperaturi sub 5 grade C
se va Intrerupe activitatea. Glafurile trebuie sa depaseasca cu cel putin 40
mm de tencuiala finita a fatadei, pentru a o proteja de picéturile de ploaie.
Pentru peretii pe care s-au aplicat tencuieli raginoase in culori intense, se vor
folosi vopsele intr-o culoare apropiata de cea a tencuielii. Pe schele trebuie
montata o aparatoare care sa protejeze tencuiala de ploaie si sa impiedice
uscarea prea rapida, pentru cel putin o zi.

Durata medie de viata a unui termosistem in cazul unei aplicari si a
unei utilizari corecte, este de aproximativ 30 ani. Fatada tencuita - detaliu de
soclu Placile de polistiren se vor tese pe fatada si se vor ancora cu dibluri.
Inainte de montaj se va verifica planeitatea fatadei, diferentele mai mari de 1
- 1.5 cm se vor aduce la cota. Pentru evitarea puntilor termice, in dreptul
grinzilor sau al centurilor de beton armat, se monteaza suplimentar placi de
polistiren. Fatada tencuita - detaliu de colt iesit, colt intrat Placile de polistiren
se vor tese la colturi si se vor ancora cu dibluri. Tnainte de montaj se va
verifica planeitatea fatadei, diferentele mai mari de 1 - 1.5 cm. se vor aduce
la cota. Plasa de fibra de sticla, se va intoarce min. 30 de cm pe fatada
adiacenta.

Fatada tencuita - detaliu de fereastra, sectiune orizontala Placile de
polistiren se vor tese pe fatada si se vor ancora cu dibluri. inainte de montaj
se va verifica planeitatea fatadei, diferentele mai mari de 1 - 1.5 cm se vor
aduce la cota. Fatada tencuita - detaliu de fereastra, partea inferioara si
superioara Placile de polistiren se vor tese pe fatada si se vor ancora cu
dibluri. Tnainte de montaj se va verifica planeitatea fatadei, diferentele mai
mari de 1 - 1.5 cm se vor aduce la cota. Inainte de montaj se va verifica
planeitatea fatadei, diferenele mai mari de 1 - 1.5 cm se vor aduce la cota.
Plasa de fibra de sticla, se va dubla la colturi cu cate o fagsie de 20x40 cm.

LUCRARI DE TINICHIGERIE

Domeniu de aplicare Prevederile din prezentul capitol se refera ia
verificarea calitaiii si receptia lucrarilor de invelitori, realizate din tabla plana.
De asemenea, capitolul se refera la verificarea calitatii pentru jgheaburi,
burlane si tinichigerie aferentd invelitorilor de orice fel. Prevederi comune
Controlul executiei inveluitorilor consta din:



1. Verificarea materialelor care urmeaza a fi puse in opera, se efectueaza
de catre conducatorul tehnic al lucrarii si se refera |a:

- existenta si continutul certificatelor de calitate la primirea materialelor
pe santier;

« in cazul lipsei certificatelor de calitate, efectuarea incercéarilor de
calitate prevazute in prescriptia tehnica a produsului (norma interna
sau standard):

« punerea in operd, dacd n urma depozitarii si a manipularii,
materialele nu au fost deteriorate sau inlocuite gresit.

2. Verificarea pe parcurs a calitatii lucrarilor conform prevederilor
proiectului, se va face de catre conducatorul tehnic al lucrarii pe tot
timpul executiei.

3. Verificarea pe faze a calitatii lucrédrilor se efectueazd conform
reglementarilor in vigoare si se refera la corespondenta cu prevederile
din proiect, la conditile de calitate si la incadrarea in abaterile
admisibile, prevazute anterior. Aceasta verificare se refera la intreaga
categorie de lucrari in invelitori si pentru fiecare tronson in parte,
incheindu-se "Proces verbal de verificare pe faze de |lucrari”, care se
tnscriu in registrul respectiv.

4. Verificarea la receptia preliminara a intregului obiect se va face de catre
COMISIA DE RECEPTIE prin:

+ examinarea existentei si confinutului certificatelor de calitate a
materialelor si a proceselor verbale de verificare pe faze de lucrari;

« examinarea directa a |ucrarilor executate, prin sondaj (cel putin unul de
fiecare tronson) cu referiri la toate elementele constructive ale
invelitorii, urmarindu-se, in special, ca invelitorile sa indeplineasca
functiile de indepartare a apelor pluviale, precum si conditiile respective
de etanseitate.

Masuri principale de protectia muncii la lucrari la acoperisuri

Inainte de inceperea lucrarilor de izolatie la acoperisuri, se va verifica
sa fie imprejmuite sau acoperite cu plase de protectie toate golurile din
acoperis. in jurul locurilor de lucru, pe o l&time de 2 m, se va interzice, prin
indicatoare de avertizare, accesul personalului muncitor care nu lucreaza la
izolatii. Se interzice lucrul sub schelele altor constructii, in cazul in care
acestea nu asigurd protectia necesara pentru prevenirea accidentelor.
nainte de inceperea lucrului, se va verifica starea tehnica a sapei. Nu se vor
depozita pe acoperis decat cantitatile de materiale care sa nu depageasca
sarcina utild pentru care acesta a fost calculat. Se interzice aruncarea de pe
acoperis a materialelor sau sculelor. In cazul in care procesul tehnologic
solicita a se lucra suprapus pe mai multe niveluri, se vor coordona masurile
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corespunzatoare de protectie a muncii pentru prevenirea unor eventuale
accidente. La lucrarile la care se utilizeazad cu materiale inflamabile sau
toxice, sefii de echipa sunt obligati s& aminteasca zilnic personalului muncitor
principalele masuri de protectie a muncii specifice lucrului de asemenea
materiale. Prevederi specifice Suportul invelitorii Verificarea constd in
examinarea proceselor verbale incheiate la terminarea fazei de lucrari din
care face parte suportul si din masurarea - prin sondaj - a elementelor
geometrice ale acestuia (pante, planeitate, rectiliniaritate, distanta dintre axe,
protectia anticoroziva a partilor metalice). Abaterile de planeitate masurate
cu dreptarul de 3 m trebuie sa nu depaseasca 5 mm in lungul pantei si 10
mm perpendicular pe aceasta. invelitoarea propriu-zisa In toate cazurile se
va verifica:

« concordanta lucrarilor executate cu prevederile si detalile date de
proiect (felul invelitorii, pante, racordari, detalii, coama strapungerii,
tinichigerie, etc.);

« existenta si corectitudinea lucrarilor de tinichigerie aferente tnvelitorii
conform detaliilor din proiect si cataloagelor de detalii tip, Tn special:
sorturile, doliile, paziile, imbracamintea cosurilor, strapungeri pentru
ventilatie;

« existenta si modul de prindere pe suport a elementelor de tinichigerie.

La jgheaburi si burlane se va verifica:

« pantele jgheaburilor (min. 0,5 %) sa fie conform indicatiilor din
prescriptiile tehnice ;

» montarea jgheaburilor sa fie executata cu min. 1 cm si max. 5 cm sub
picatura streasinei;

« amplasamentul, tipul si numarul de carlige sa corespunda prevederilor
tehnice;

» marginea extericara a jgheabului sa fie agezata cu cca. 2 cm mai jos
decat marginea interioara;

« carligele pentru jgheaburi si bratarile pentru burlane sa fie protejate
contra coroziunii.

Pe parcursul executiei se vor respecta normative gi stasuri privind
proiectarea si executia lucrarilor de tinichigerie C 37 - 88 Normativ pentru
alcatuirea si executarea invelitorilor la constructii - Caietul V. invelitori din foi
de tabla plane, C. 56 - 85 Normativ pentru verificarea calitatii si receptia
lucrarilor de constructii si instalatii aferente, Ordin MLPAT nr. 9/N/15.03.93
,Regulament privind protectia si igiena muncii in constructii, aprobat prin
Ordinul M.L.P.AT. nr. 9/N/15.03.1993,. STAS 2389/1977 Jgheaburi si
burlane. Prescriptii de proiectare si alcatuire 6. STAS 3303/2-88 Pantele
invelitorilor-prescriptii de proiectare.



Prevederi comune

Verificarea materialelor care urmeazéd a fi puse in operd ce se
efectueaza de conducatorul tehnic al lucrarii si se refera la;

e existenta si continutul certificatelor de calitate, la primirea materialelor pe
santier;

¢ in cazul lipsei certificatelor de calitate, efectuarea incercérilor de calitate
prevazute in prescriptia tehnica a produsului (norma interna sau standard);
e punerea n operd, daca in urma depozitarii si a manipulérii, materialelor nu
au fost deteriorate sau inlocuite gresit.

Verificarea pe parcurs a calitdtii lucrarilor conform prevederiior
proiectului, se face de catre conducatorul tehnic al lucrarii in tot timpul
executiei. Verificarea pe faze a calitatii lucrarilor, ce se efectueaza conform
reglementarilor in vigoare $i se refera la corespondenta cu prevederile din
proiect, respectarea conditiilor de calitate si incadrarea in abaterile
admisibile. Aceasta verificare se refera la Intreaga categorie de lucrari si se
face pentru fiecare tronson Tn parte, incheindu-se procese-verbale de
verificare pe faze de lucrari si care se inscriu in registrul respectiv.

Verificarea la receptia preliminara a intregului obiect se face de cétre
comisia de receptie, prin:

e examinarea existentei si continutul certificatelor de calitate a
materialelor si a proceselor-verbale de verificare pe faze de lucrarn;

e examinarea directa a lucrarilor executate prin sondaj (cel putin unui
de fiecare tronson) cu referiri la toate elementele constructive ale invelitorii,
urmarindu-se in special ca Tinvelitorile sa indeplineasca functile de
indepartare a apelor pluviale precum si conditiile respective de etanseitate.

Pentru invelitori se poate utiliza tigla profilata asezata pe sipci (pane)
sau elemente din tabla LINDAB. Prevederi specifice burlane, jgheaburi.
Abateri admisibile de la verticalitatea burlanelor; 1 cm/ml fara a depasi 5 cm
in total; Fixarea burlanelor cu ajutorul bratarilor sa fie facuta la distanta si
intervalul in detaliile date de proiectant;

Tronsoanele de burlane sa intre etans unul in celalalt - cel superior -
in Tmbinarea cu tuburile de fonta sa fie de asemenea etansgeizata,

Toate imbinarile intre elementele de tabla la jgheaburi si burlane sa fie
cositorite; Se vor consulta prescriptiile tehnice ce insofesc materialele de
constructie ce se pun in opera si prevederile certificatelor de agrementare in
Roménia a acestor materiale.

Normative privind proiectarea si executarea lucrarilor pentru invelitori
si tinichigerie.

o STAS 2389/1977 - "Jgheaburi si burlane. Prescriptii de proiectare si
alcatuire”. « STAS 2274/1988 - "Burlane, jgheaburi si accesorii de imbinare
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st fixare". « C 37/1988 - "Normativ pentru alcatuirea si executarea invelitorilor

la constructii". « Pentru invelitori cu tabla tip "Lindab" sau similar se vor lua
elementele tehnice, prescriptii de executie de la furnizor.

INVELITORI - INVELITOARE DIN TIGLA CERAMICA

Acest capitol cuprinde alcatuirea si executarea invelitorilor din tigla
ceramica la constructi cu pod, conform normativului |. 37-88 care
reglementeaza executia in ansamblu a lucrarii.

Materiale si standarde de referinta

Se vor folosii tigle trase. Tiglele si coamele trebuie sa fie prevazute cu
gauri de prindere. Diametrul gaurilor de prindere trebuie sa fie de 1,5 mm la tigle
si de min. 2 mm la coame. Se admite ca max. 5 . din tigle sau coame sa nu aib
gauri de prindere. Inaltimea ciocurilor pentru prinderea tiglelor se recomanda sa
fie de 20 mm dar nu mai mici de 15 mm.

Caracteristici fizico-mecanice :

-sunetul de lovire cu un ciocan trebuie sa fie clar, nedogit;

-structura in spartura trebuie sa fie omogena, compietd, cu granulatie mica si
fara stratificatii care sa influenteze rezistenta la inghet dezghet;
-impermeabilitatea, capacitatea portanta si rezistenta la inghet dezghet, conf
STAS 518 14 2.2. Forma tiglelor si coamelor trebuie sa fie regulata si fara valuri.
Se admit abateri de la planeitatea fetelor si rectilinitatea muchiilor de max. 4 mm
la tiglele trase profilate cu jgheab.

-nu se admit crapaturi;

-glazura si ancoba trebuie sa fie aplicate uniform si sa& nu prezinte exfolieri.
Regulile si metodele de verificare a calitatii tiglelor si coamelor din argila a arsa
se fac conf. STAS 514-78. Pentru burlane si coturi se foloseste tabla zincata cu
0,5 mm STAS 2028-80 si se executd conf. STAS 2274-88. Receptoare din fonta
emailatd pentru colectarea apelor de pe terase si acoperisuri conf. STAS 2742-
86 montate la streasina jgheab.

Livrare, depozitare, manipulare pentru materiale si produse

Fiecare livrare trebuie sa aiba pe langa cantitatea solicitata de tigle si
cantitatea necesara de coame. Tiglele si coamele se depoziteaza in stive de
aceleasi produs e si clase de calitate. Tiglele se aseaza pe cant pe max. 7
randuri si intre randuri se aseaza sipci, talaj sau alte materiale care sa asigure
integritatea produselor d e depozitare, iar coamele se ageaza in pozitie verticala
pe max. 6 randuri. Tiglele e si coamele se livreazad paletizate, pachetizate
containerizate sau neambalate. incércarea si descarcarea produselor trebuie
sa fie facuta cu grija, fiind inter zisa aruncarea sau rostogolirea lor din mijloacele
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de transport. Miniumul de plumb se livreaza in butoaie bine inchise si se
depoziteaza in incaperi uscate si acoperi te. Cuiele se livreaza in pachete pe
tipuri si cutii bine inchise. Sirma se livreaz3 in colaci formati dintr-un singur fir
fara indoituri. Tabla se livreaza in legaturi de max. 60 kg si se leagd cu benzi
de tabla de cca . 30 mm latime. Vergele de staniu plumb se livreazi neambalate
in legaturi cu masa de max. 15 kg. Amoniacul solutie se livreaza in cisterne,
butoaie de otel si in baloane de sticla pentru produse industriale conf. STAS
2062-74. Acidul azotic se livreaza in ambalaje de sticla inchise cu dopuri de
sticla sau gresie etansate cu ipsos. In manipularea acidului azotic tehnic se vor
respecta instructiunile de protectie a muncii referitoare la substantele corozive.
Depozitarea se face la max. 20. C ferit de lumina, se evita contactul cu acidul
azotic tehnic cu substante organice pe care le poate aprinde. Termenul de
garantie este de 6 luni de la data fabricatiei cu respectarea conditiilor de
ambalare, depozitare si transport conf. STAS 447-80. Carton bitumat se livreaza
in suluri neambalate, legate la ambele capete cu sirma a sub care se pune o
manseta de carton. Sulurile de carton bitumat se depoziteaza vertical max. 2
randuri, ferite de soare, umezeala, intemperii si lovituri. Burlanele, vertical max.
2 randuri, ferite de soare, umezeala, intemperii si lovituri. Burlanele, jgheaburile
se livreaza legate cu sirma neagra moale cu diametrul de 1 mm, cite 5 buc. la
o legatura. Coturile se livreaza legate cu sirma a cite 4 bucati la o legatura.
Bratarile se livreaza in legaturi de cate 10 buc. sau ambalate in 1azi. Depozita
rea burlanelor, jgheaburilor, coturilor si a bratarilor se face pe platforme,
asigurandu-se protectia impotriva loviturilor si a deteriorarilor.

Executarea lucrarilor

Operatiuni pregatitoare: invelitorile se vor executa in conformitate cu
prevederile din Normativul, alcatuirea si executarea nivelatorilor C. 37-88.
inainte de inceperea executiei invelitorii, stratul suport al acestuia va fi riguros
controlat in ceea ce priveste :

-respectarea solutiilor, materialelor, dimensiunilor, precum si a modului
de prindere si ambalare a elementelor suportului conform proiectului;

-respectarea pantelor scurgerilor, planeitatii si a aliniamentului formelor,
panelor, in conformitate cu datele din proiect;

-astereala sa fie bine fixata pe capriori cu rosturile intre scanduri de max.
2 cm; -asigurarea scurgerii apei in cazul luminatoarelor;

-protectia anticoroziva prevazutad in proiect pentru partile metalice; -
indepartarea urechilor de montaj, mustatilor, resturilor de materiale, molozuri
de pe fata superioara a suportului.

In timp de iarna, inainte de inceperea executiei invelitorii, stratul suport
si materialele ce se pun in opera vor fi bine curdtate de zapada si gheata.

Descrierea lucrarilor de baza

10



Lucrarile de tinichigerie (rosturi, dolii, pazii) vor precede montarea
invelitorii propriu-zise. Tiglele se aseaza pe doua randuri de sipci si astereala,
sipcile din al 2lea rand fiind asezate in lungul capriorilor. Montarea tiglelor se
va incepe de la p oala catre coama. Randurile de tigla se vor decala unul fata
de altul cu o jumatate de tigla. La streasind se monteaza jgheaburi
dreptunghiulare (in forma de U) si asigurd colectarea apelor pluviale de pe
invelitoare, precum si evacuarea lor prin burlane. Coamele invelitorilor se vor
executa cu coame mari (STAS 515-89) la invelitori d in tigld cu jgheab si vor fi
petrecute, pe 3 cm. Fixarea lor se va face cu mortar de ciment var. Doliile vor
fi din tabla de 0,5 mm prinse de astereala prin copci de tabla pe min. 40 cm
latime. Falturile dolillor din tabla vor fi duble si cositorite. Racordurile
invelitorilor din tigld de calcane si timpane sau acoperirea acestor a se vor face
conform detaliilor. Tiglele ce se monteaza la dolii, timpane se vor sectiona la
fata locului dupa necesitdti. Executarea lucrarilor pe timp friguros, invelitorile
de tigla se pot executa pe orice anotimp, cu precizarea ca lucrarile de rostuire
cu mortar de var-ciment sa fie amanate pentru a fi executate pe timp calduros.
Jgheaburile se prind de constructie cu ajutorul bratarilor ancorate in capriori.

Burlanele se prind tot cu bratari ancorate in zidarie. Pentru a impiedica
lunecarea burlanele se prind tot cu bratari ancorate in zidarie. Pentru a se
impiedica lunecarea burlanelor pe verticala in bratéri se vor lipi de burlanele
din tabla opritori triunghiulare care vor sprijini pe bratari la cca. 2,0 m distanta.
Evacuarea apei prin burlane se face prin coturi de tabla amplasate la cca. 20
-25 cm de la sol sau di rect la canalizare printr-un tub de fonta. Racordurile
intre burlanul de tabla si tub ul de fonta (cand scurgerea se face la canalizare)
va fi etansa cu chit elastic. Prescriptii, recomandari, standarde, normative
pentru executia in detaliu: Invelitoarea din tigla are forme simple cu interseciii
(dolii si coama) cit mai putine, scurgeri libere la streasina sau cu jgheaburi.
Modul de asezare a tiglelor cu jgheab este pe doua randuri de sipci si
astereala. Pantele admise pentru acoperisurile invelitorilor din tigla cu jgheab
trase conf. STAS 3303/2-88 minim 50 70 cm/m, max. 120 cm/m. Stresinile
jgheab din tabla zincata pentru evacuarea apelor din streasina jgheab se face
prin burlane de tabla zincata cu sectiunea dreptunghiulara STAS 2389-77. 7.

Verificarea in vederea receptiei

Verificarea calitatii in timpul executiei se face conform prevederilor din
Normativul pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si
instalatii aferente indicativ C. 56-85 caiet | si caiet XI din Instructiuni pentru
verificarea calitafii receptiei lucrdrilor ascunse (anexa | 1). Pe parcursul
executiei lucrarilor de invelitorii se va verifica in mod special

. -indeplinirea conditiilor de calitate a suportului invelitorii conf. pct. 3
consemnandu-se aceasta in procesul verbal de lucrari ascunse;
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-calitatea principalelor materiale care in conformitate cu standardele si
normele or in vigoare, -respectarea intocmai a prevederilor din proiect si a
dispozitiilor de santier,

-corectitudinea executiei conform prevederilor capitolului prescriptii de
executie.

Pentru lucrarile gasite necorespunzétoare se vor da dispozitii de santier
pentru remediere sau refacere. Receptia lucrérilor de invelitorii se va face la
terminarea completa a executiei inclusiv tinichigeria (jgheaburi,, burlane, pazii)
si va consta in: a) verificari scriptice -calitatea suporturilor pe baza de proces
verbal de lucrari ascunse -calitatea materialelor puse in opera pe baza de
certificate de calitate, buletine de incercéri, analize. b) verificari fizice privind

-terminarea completa a lucrarilor de invelitorii

-respectarea prevederilor Normativului privind alcatuirea si executarea
invelitorilor la constructii C. 37-88.

La receptia lucrarilor se va proceda la examinarea lor minutioasa, in
special la dolii, racorduri, str@pungeri, rosturi. Invelitorile terminate trebuie s&
corespunda urmatoarelor conditii :

-sa respecte cotele si pantele prevazute cu abatere admisibila la pante
max. 5 . fata de cele prevazute in proiect;

-sa indeplineasca functia de indepartare completa a apelor pluviale si sa
asigur e conditia de etanseitate generala,

-elementele rigide ale invelitorii (tigla ,rupturi, crapaturi, perforari gresite ,
sa fie petrecerile aliniate si suficiente pentru a asigura etanseitatea generala a
invelitorii.

Masuratori si decontari

Invelitoarea se deconteaza la metru patrat suprafata real executata, masurata
in planul Tnvelitorii conf. planselor din proiect. Materialele si operatiunea de
rostuire a tiglelor sunt cuprinse separat si s& masoara la mp de invelitoare
rostuitd. Astereala se masoara separat la metru patrat cu suprafata real
executata. Coamele, doliile,, paziile, racordurile, la calcane din tabla nu se
masoara separat fiind cuprinse in normele invelitorii. Paziile se masoara la
metru liniar. Plansele de siguranta refolosibile se masoara la metru patrat de
invelitoare. Jgheaburile, burlanele, copertinele din tabla zincata se masoara la
metru, lungi mea real executata.

Protectia contra incendiilor, securitatea muncii si protectia lucrarilor in
perioada de executie

Se vor respecta :

-Norme generale de protectia contra incendiilor |la proiectare si realizarea
constructiilor si instalatiilor aprobate prin Decret nr. 290/1977;

-Norme tehnice de proiectare si realizare a constructiilor privind protectia
la actiunea focului indicativ P 118/83;
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-Norme republicane de protectia muncii, ordinele nr. 34/1975 si 60/1975
cu modificarile conf. ordinelor nr. 110/75 si 39/75;

-Norme specifice de protectia muncii pentru activitatea de constructii de
deservire (vol. | Santiere de constructii cap. XXXVII). In timp de polei, ceata
deasa, vant cu intensitatea mai mare de gradul 6, ploaie torentiald sau
ninsoare puternica, indiferent de temperatura aerului, executia lucrarilor de
invelitori se va intrerupe.

Legarea cu centuri de sigurantd a muncitorilor care lucreaza pe acoperis
la montarea elementelor de invelitoare este obligatorie. Cand acest lucru
stanjeneste sau nu ofera destula securitate, se vor monta parapete si se vor
prevedea sub tronsonul de lucru o plasa generala din franghie rezistenta la
caderea unui om. In jurul blocului de acoperis se vor instala ingradiri si table
indicatoare. Pentru muncitorii care lucreaza pe acoperis se va prevedea un
acces sigur prin scari montate anume si verificate de conducétorul punctului
de lucru. Nu se admit accese improvizate iar céile de acces vor fi libere de
materiale si obstacole.

SARPANTA
Materiale folosite
Se vor folosi tigle trase
Avand in vedere ca sarpanta are rolul de a sustine invelitoarea constituind
scheletul acoperisului, lemnul va fi ales cu grija dupa standardele in vigoare:
-lemn ecarisat conform STAS 1010-65
-cherestea conform STAS 45/e 63 si STAS 1949-6.

Descrierea pieselor componente

Sarpanta este alcatuitd dintr-un ansambiu de piese fiecare avand un rol
bine definit:

-Piese de rezistenta (popii, talpile, arbaletrierii, panele si capriorii). -Piese
de consolidare care leaga si intéresc sarpanta (clestii).

-Piese pentru asigurarea stabilitatii (contrafisele).

Cele mai importante piese ce intra in alcatuirea sarpantei sunt: popii-
executati din lemn ecarisat. Capriorii-se monteaza perpendicular pe poala
invelitorii si se agseaza la distante egale unii de altii. Au sectiunea de 12*7 cm.
Capriorii se fixeaza pe talpa inferioara-cosoroaba de 20*1 4 cm- iar [a coama
unul pe celdlalt. innadirea capriorilor se face de obicei prin aldturarea si
petrecerea lor pe fiecare parte a panii cu cel putin 20 cm. Se interzice innadirea
capriorilor in camp intre pane. Clestii se executa din perechi de dual pi care se
fixeaza pe ambele parti ale pieselor care se fixeaza. Contrafisa se monteaza
intre popi si pane avand sectiune de 10-12 cm.

Livrare si manipulare
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Transportul pieselor componente de la atelier la locul de montaj se poate
face prin diferite mijloace in raport cu dimensiunile si greutétile lor iar ridicarea
lor se face cu scripeti sau cu elevatorul

Executia lucrarilor

Operatiile pregatitori in vederea executarii sarpantei sunt:

-materiale utilizate: otel-beton, suruburi pentru lemn, scoabe de diferite
dimensiuni, cuie.

-pentru masurare: metru, rigla, ruleta,

-pentru trasare: creion, creta, sfoara sarma, dreptar, coltar.

-pentru verificarea pieselor: nivela, fir cu plumb, furtun de nivel.

-pentru cioplire si ajustare: cutitoaie, topoare, barda, tesla.

-pentru taierea lemnului: fierastraie, joagare, drujbe.

Podul creat de sarpantd proiectata asigura doar accesul la elementele
sarpantei in vederea intretinerii invelitoarea si a instalatiilor de scurgere a
apelor meteorice. Accesul in pod se va face prin elementele de acces
proiectate (o scara fixa metalica. Lucrarile prevad reparatii la sarpanta dulgher
asca pe scaune curente avand capriori, pane, popi, contrafise, clesti si talpi cu
realizarea unor imbinari tipizate a acestora. Materialele care se utilizeaza se
vor incadra in:

-lemn ecarisat -STAS 4342-68(dimensiuni si STAS1961-80(clasa de
calitate)

-cherestea -STAS 942-80(dimensiuni) si in STAS 1949-74(clasa de
calitate).

Schemele de alcatuire sunt date in functie de latimea cladirii, optimizand-
se ritmicitatea dispunerii elementelor componente. Asamblarea sarpantei se
face cu imbinari dulgher esti.

Verificarea calitatii

1. Elementele si piesele se verifica bucata cu bucata daca corespund
conditiilor de mai sus.

2. Specia lemnului, calitatea de prelucrare se determina prin examinarea
aspectul lui exterior.

3. Dimensiunile si sectiunile elementelor, arcuirea si deformarea se
verifica cu o rigla metalica aplicata pe muchii si suprafete si se masoara cu
instrumente obisnuite ( ruleta, rigla gradata, echer, etc. )

4. Daca la verificare se constata ca 5% sau mai multe din elementele cu
aceiagi denumire nu indeplinesc fie chiar si una din conditile mentionate
intregul lot se respinge si elementele necorespunzatoare se inlocuiesc

5. Producatorul va garanta ca toate elementele si piesele livrate
corespund conditiilor impuse si va insofi lotul respectiv cu un certificat de
calitate care va cuprind e :

-denumirea si adresa producatorului
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-specificatia pieselor lotului-certificarea ca piesele expediate corespund
calitativ.

Masuri de protectia muncii

Muncitorii care lucreaza la executarea sarpantei vor fi tot timpul echipati
cu centuri de sigurantd. Se vor respecta :

- Norme generale de protectia contra incendiilor la proiectare si realizarea

- Norme generale de protectia contra incendiilor la proiectare si realizarea
constructiilor si instalatiilor aprobate prin Decret nr. 290/1977;

-Norme tehnice de proiectare si realizare a constructiilor privind protectia
la actiunea focului indicativ P 118/83;

-Norme republicane de protectia muncii, ordinele nr. 34/1975 si 60/1975
cu modificarile conf. ordinelor nr. 110/75 si 39/75;

-Norme specifice de protectia muncii pentru activitatea de constructii
montaj si de deservire (vol. | Santiere de constructii cap. XXXVII). In timp de
polei, ceata deasa, vint cu intensitatea mai mare de gradul 6, ploaie torentiala
sau ninsoare puternica, indiferent de temperatura aerului, executia lucréarilor
de invelitori se va intrerupe. Legarea cu centuri de sigurantd a muncitorilor
care lucreaza pe acoperis la montarea elementelor de invelitoare este
obligatorie. Cand acest lucru stanjeneste sau nu ofera destula securitate, se
vor monta parapete si se vor prevedea sub tronsonul de lucru o plasa generala
din franghie rezistentd la ciderea unui om. in jurul cladirii se vor instala
ingradiri si table indicatoare.

Pentru muncitor ii care lucreaza pe acoperis se va prevedea un acces
sigur prin scari montate anume si verificate de conducatorul punctului de lucru.
Nu se admit accese improvizate la scarile de acces vor fi eliberate de materiale
si obstacole.

Conditiile de admisibilitate ale defectelor anomaliilor sant :

-noduri concrescute si noduri sdnatoase : se admit in afara zonelor de
imbinare noduri cu marimea de maxim 5 cm se admite o distanta intre noduri
de minim 50 cm

-noduri partial concrescute si noduri negre : nu se admit

-noduri putrede : nu se admit

-noduri longitudinale : nu se admit

-coloratie anormala roseata ,albastreala : nu se admite crapaturi :

- nu se admit in zonele de imbinare 545f57f

-maduva si inima dubla : se admit numai la piese mai groase de 6 cm--

fibra inclinata : se admite daca nu depaseste 7 cm /m

-gauri in galerii de insecte : nu se admit

-inima rosie a fagului : se admite daca este sanatoasa

Conditiile de admisibilitate ale defectelor de prelucrare, transport si
depozitare sant :

-tesitura ascutita : nu se admite

15



-tesitura obtuza : se admite pe fete elementelor groase cu dimensiunea
maxima 1/5 din grosimea si latimea elementelor dimensiunea maxima 1/5 din

grosimea si la
latimea elementelor

-curbarea, arcuirea si rasucirea : se admit maxim 0.2 % din lungimea

elementului

-bombare : se admite maxim 1 % din latimea elementelor
-zgarieturi : se admit nelimitat pe canturi iar pe fete daca nu depasesc 2

mm in adancime.
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CONSILIUL JUDETEAN VALCEA
Directia Tehnica

OBIECT : REPARATI SARPANTA

Str. M. Viteazu -Ramnicu Vaicea

ANTEMASURATOARE

Nr. imbol
> _bo Denumire articol u/m Cantitate
crt. articol
R v, tials — . :
1 RPCIO6 AL eparatu.lnvltl“gliz proﬂlataude 390 x200 si coame mari mp 122,00
la acoperisuri fard astereald
2 RPCI9AL Rep_aurare:ua coamelor la invelitori din tigld profilata din m 6142
argila arsa
3 RPCI13 Al Reparatii dolii pentru invelitori din tigla profilata mp 32,00
4 |reai13ci ARepa.ral;l'l Ia! |m.br“acatuI. coisurllor, aticelor pentru mp 9,60
invelitori din tigla profilata
5 RPCI 21 A1 Jghe.aburl din tablla zincata de 0,5 mm gros. m 63,40
) semirotunde cu diametrul 12,5 cm
6 RPCI2SD1 Burlane dlrlm tabla zmcatr:-l de 0,5 mm grosime m 50,00
dreptunghiulare cu sectiunea 7,5x11,5 cm
Glafuri copertine din tabla zincata mont. Pe zidarie de
7 | RPCI29D1 caramida cu grosimea th.de 0,5 mm si cu latimea m 12,60
desfdsurata sub 30 cm
8 RPCHOTAL Inlocuwe.a d“e e‘lerﬁente de sarpanta deteriorate cu m 82,00
altele noi-capriori
9 RPCHO9A1 Consolidarea sarpantei executate cu scoabe Kg. 5,00
10 | RPCH15 A1l | Inlocuirea paziei de lemn deteriorate la streasind m 63,00
11 | RPCH17 Al Profilatul si geluitul capriorilor sau a panelor aparente Buc. 15,00
ER a din sca i asin falg. si
15 | RPCH13 B1 Stre:.aslna infundata din scanduri de rasinoase falt. si mp 38,00
| geluite
i ilor din tabl3 zincata de 04, mm grosime
13 | Rpcizoa1 | Reparatiasorfurilo a zincata de L2 8 mp 12,60
cu latimea maxima de 20 cm si incheieturi duble
i itorii din olane, tigle solzi sau profilate
1a | Rrc26 81 Desf.aca.erea |n\.ielltoru din ola e", tig p mp 21,00
pe sipci inclusiv desfacerea doliilor
15 | YBO1 Cheltuieli suplimentare pentru manopera mp 2000,00
16 | RPCI14 A1 Invelitori din tal?la zurl1cata plana cu mfhelerl duble cu foi mp 9,90
de 0,4 mm grosime fixate pe astereala
- ” livinil
17 | RPCRS4 B1 Vops@or_n c'u vopsea pe baza de acetat de polivinil pe mp 300,00
tencuieli existente
- — . . X rEmid3
18 | rPCss3 A1 Reparatii tencuieli §tropn>|te Pe zndarlg de cdramidd sau mp 10,00
beton de ¢ cm grosime in cdmp continuu
15 | RPCT27 Al Demontare jgheaburi si burlane din tabla m 113,00




Strat termoizolant din placi de vata mineral3 lipit cu

40 | hecklaAls mastic pe suprafete oriF;ontale <40 % ’ ki 24,00
Termosistem cu polistiren lipit cu adeziv si prin s cu

21 | NL(Izf12A1) | dibluri, acoperit cu adeziv armat cu plasa din fibre de mp 53,00
sticla si tencuiala structurata

22 | RPCR36 Al Vopsitul stresinei infundate cu vopsea de ulei mp 38,00
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